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Mat^riaux et proc6d6s pour la realisation de structures porteuses, et de leurs accessotres, A hautes caradft- 
ristiques mecaniques et corrosion, notamment dans le domaine du cycle. 

(57)Choix de materiaux et precedes pour realiser des 
cSifnposants de structures porteuses, de cycles en particu- 
lier, et leurs accessoires, 

Caract^rise par le choix et )a mise en OBUvre de mate- 
riaux metalllques base fer-chrome. dotes de hautes pro- 
prietes mecaniques et oonrosion; ainsi que par certaines 
methodes de fabrication et d' assemblage. 
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1-Appareils , leurs composants et leurs accessoires , 
munis de roue(s), tels que brouette , diable , cycle , 
bicyclette , velocipede , tricycle , motocycle 
quadricycle , urbains ou tous terrains , tous ces 
dispositifs etant mono ou multi-places , et aont la force 
motrice est d'origine musculaire , thermique ou electrique 
,notamment leurs chassis , cadres , jantes , rayons , 
haubans , moyeux , axes , tubes de selles , guidons , 
manivelles , chaines , cables , raccords d ' emmanchement , 
visserie , caracter ises en ce que leur matiere est un acier 
inoxydable avec chrome 12 a 27 % , carbone 0,005 a 0,35 % , 
nickel 0,1 & 20 % , molybdene 0,1 s. 5 ^' , manganese 0,1 a 9 
Z ,silicium 0,1 a 1,5 7/ , cuivre 0,1 a 4 , aluminium 0,1 
*i 2 Z , titane 0,005 a 2 s: , niobium 0,005 a 1 % , 
tantale 0,005 a 1 % , azote 0,005 a 0 , 5 % , autres - elements 
suivant la filiere d 'elaboration du metal . 

2-Appareils , leurs composants et leurs accessoires , 
selon revendication 1 , caracterises en ce que 1 'acier est 
de type martensitique avec chrome 13 k 15 % , carbone 0,15 
a 0,35 :i , nickel 0,1 a 4 %, molybdene 0,1 a 4 % , 
travailles et mis en forme a troid apres traitement de 
globulisation a une temperature comprise entre S75 et 925*'c 
, puis durcis par traitement de mise en solution entre 925 
et 950**c , trempe , et revenu entre SOO^c et 600°c . 

5-Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
, selon revendication 1 caracterises en ce que 1 'acier 
est inoxydable martensitique , ou maraging inoxydable , ou 
semi austenitique , avec chrome 12 a IS % , carbone 0,01 a 
0,15 X , nickel 3,5 a 9 % , molybdene 0,1 a 3 % , cuivre 
0,1 a 4 :r , aluminium 0,1 a 2 % , titane 0,005 a 2 % , 
niobium 0,005 a 1 , azote 0,005 a 0,15 X , aciers mis en 
solution avant deformation a froid generant un ecrouissage 
durcissables par des traitemenLS de precipitation , 
dependants de la composition precise . 

4-Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
, selon revendication 3 , caracterises en ce que 1 'acier 
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est avec chrome 14 a 16 % , carbone 0,01 a 0,15 7. , nickel 
6,5 i 7,75 % , molybdene 1,5 a 3 % , manganese 0,1 a 1,2 X 
, silicium 0,1 a 1 ^ , aluminium 0,75 a 1,5 % , dont le 
cycle thermo-durcissant est caracter ise par trois palliers 
5 de temperatures , sucessivement entre 760**c et 950°c , puis 
entre +20"c et -80°c , puis entre 510°c et 565*'c , ou si 
I'acier a ete prealablement ecroui un pallier unique entre 
450^0 et 500*^0 . 

5- Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
10 , selon revendication 1 , caracterises en ce que I'acier 

inoxydable est austenitique , avec chrome' 15 a 26 % , 
carbone 0,01 a 0,10 % , avec nickel 6 a 20 % , molybdene 
0,1 a 5 % ; manganese 0,1 a 9 % , cuivre 0,1 a 1% , 
aluminium 0,1 a 2 % , titane et niobiun et tantale 0,005 a 
15 1 % , azote 0,005 a 0,5 % , duroi par eerouissage . 

6- Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
, selon revendicaticn 1 , caracterises en ce que I'acier 
est de structure austeno ferritique , avec chrome 22 a 27 % 
, carbone 0,005 a 0,10 % , nickel 2,5 a 7 , molybdene 0,1 

20 a 4 % , manganese 0,1 a 7 % , cuivre 0,1 a 2% , asote 0,005 
a 0,25 %ydurci par eerouissage . 

7-Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
, selon revendicat ions 2,3.4, caracterises en ce que 
une mise en forme du metal est operee au cours de la meme 

25 elevation de temperature que I'une des phases du traitement 
thermique durcissant . 

6-Appareils , leurs composants et leurs accessoires* 
, selon revend icat ions 2,3,4, caracterises en ce que 
les emmanchemen ts sont operes pendant que les parties males 

30 entrantes se trouvent dans la phase de temperature minimum 
du cycle de traitement thermique durcissant . 

9-Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
selon revendication 1 .caracterises en ce que la 
fabrication d'un composant tubulaire cylindrique est 

35 obtenue a partir d'une ebauche venant de feuillard roule- 
soude , laminee a froid au moyen d'un laminoir pelerin , 
sur un mandrin interne quas i-cy lindr ique de pente 
inferieure a 2% , la reduction de section etant comprise 
entre 20 et 60 % . 
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lO-Appareils , leurs composants et leurs accessoires 
, selon revendications 1,2.3,4, caracterises en ce 
que les emmanchements sont operes pendant que les parties 
males entrantes se trouvent au minimum des variations de 
cotes liees aux transformations cristallographigues pendant 
les phases du traitement thermique durcissant 



